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Verarbeitungstechniken

Drej

Vernietung

ALUPANEL mit einer
Standardausriistung unter Verwendung
von Nieten oder Blindnieten genietet
werden. Fir die externe Nutzung
beziehen Sie sich bitte auf unser
Dokument zur Warmeausdehnung
(erhaltlich bei Inrem lokalen Sales
Manager / Handler).

LochgréBe = Nietenbreite + 2mm

Falten

ALUPANEL kann durch Nuten und
Frasen einer Rille in die Rlickseite des
Produktes, wie im Abschnitt Nuten
und Frasen beschrieben, leicht gefaltet
werden.

Digital-
und Filmdruck

ALUPANEL ist perfekt fur Digital-

und Filmdruck aufgrund seiner
hervorragenden Flachheit. Bitte einen
kleinen Bereich vortesten, um die
Eignung der Tinte sicherzustellen.
Sobald die Schutzfolie entfernt wurde,
ist die Platte druckbereit. Die Platten
mulssen sauber und fettfrei sein.

Vinylanwendung

Sicherstellen, dass die Platten
sauber und fettfrei sind. Die glatte,
flache Oberflache kombiniert mit der
Formbestéandigkeit gewéhrleistet eine
langanhaltende Lackierung. Vinyl
kann entweder nass oder trocken
aufgetragen werden.

Laminierung

ALUPANEL kann mit einer
Spezialmaschine oder manuell
laminiert werden. Die Qualitat der PE-
Lackierung gewahrleistet eine starke
Bindung zwischen der Platte und dem
Laminiermaterial. Die Platten missen
sauber und fettfrei sein.

Stanzen

Ein Stahlbandwerkzeug auf einer
Stanzgrundlage fiir 2mm und 3mm
Dicke verwenden. Herkdmmliche
Stanzmaschinen sind flir dieses
Verfahren ideal.

Verleimung

Standardmetall-/Aluminiumklebstoffe
verwenden. Kontakt mit dem
Polytethylenkern vermeiden, da

einige Klebstoffe diesen angreifen.
Doppelseitiges Klebeband, das fiir den
Gebrauch mit Metall/Aluminium entwickelt
wurde, kann ebenfalls verwendet

werden. Bitte beziehen Sie sich auf unser
Dokument zur Warmeausdehnung.

Kanten glatten

Nach dem Schneiden von ALUPANEL
kdnnen alle rauen Kanten unter
Verwendung einer Feile mit Raspelwirkung
entfernt werden. Immer entlang der

Schnittkantenlénge feilen.

Warmeausdehnung

Vor Gebrauch bitte Bezug auf unser
Dokument zur Warmeausdehnung
nehmen, in dem Empfehlungen und
Anweisungen fur Platten aufgeftihrt
werden, die Temperaturschwankungen
unterliegen.

Direktionale Oberflachen-
behandlung

ALUPANEL hat eine gerichtete Lackierung
(aufgezeigt durch die Pfeile auf der
Schutzfolie) und muss immer in der
gleichen Richtung installiert werden.

Bitte Bezug auf unser Installations-/
Fertigungshandbuch nehmen, bevor eine
der vorstehend aufgefiihrten Techniken
durchgefihrt wird.
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Technische

Detalls

Plattenabmessungen
Plattendicke (mm) 2 3 4 6 8
Aluminium-Schicht (mm) 0.30 0.40
Gewicht (Kg/m2) 2.9 3.8 4.75 6.6 8.79
StandardgréBen (mm)
1000 x 2440 * *
1000 x 3050 * *
1220 x 2440 * * * * *
1220 x 3050 * *
1500 x 3050 * * *
1500 x 4050 * *
2000 x 3050 * *
2000 x 4050 *
Abmessungstoleranzen
Dicke (mm) -0+0.2
Breite (mm) +2
Lange (mm) +3
Diagonal (mm) +5
Wérmeausdehnung 2,4mm/m @100°C Temperaturdifferenz
Aluminiumdicke (mm) +0.02
Oberflacheneigenschaften
Lackdicke (Mikron) 20
Bleistiftharte 2H
Harte der Beschichtung 3T
Temperaturbestandigkeit -50°C to +90°C
Schlagfestigkeit (kg/cm 2) 50
Siedewasserbestéandigkeit 2 Stunden Sieden ohne Veranderung
Saurebestéandigkeit Oberflache eingetaucht in 2% HC1 fur 24 Stunden ohne Veranderung
Alkalibestandigkeit Oberflache eingetaucht in 2% NaHO fur 24 Stunden ohne Veranderung
Olbestandigkeit Oberflache eingetaucht in 20# Motordl fur 24 Stunden ohne Veranderung
Lésungsmittelbestandigkeit 100-mal mit Dimethylbenzol gereinigt ohne Veranderung
Reinigungsfestigkeit >1000-mal ohne Verédnderung
Abschélstarke 1800 >5 Newton/mm
Produkteigenschaften
Schalldampfung NRC 0.05
Schallddmpfung Rw db 23 | 24 | 25 | 26 | 27
Wasseraufnahme Volumenprozent 0.01
Kiihlleistung R Werte 0.0047 | 0.0080 | 0.0113 | 0.0180 | 0.0246
Kernzusammensetzung LDPE
Brandverhalten Klasse 1 BS476 PT7
Klasse 0 BS476 PT6
Zugfestigkeit von Aluminiumschichten 149MPa
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Allgemeine Informationen

Zertifikate:
Zertifizierung
PRUFUNG/KLASSIFIZIERUNG ZERTIFIKATSNUMMER PRUFORGANISATION
1ISO9001:2008 02509Q10102R2S QMs
1ISO14001:2004 04110E20070R0OM EIC
1ISO140-3:1995 AU09114039-1 (R1) Intertek
1SO4892-2:2006 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN438:2005 TC07/090020 UKTC
EN10002-1:2001 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN301:1993 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN13446:2002 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN1604:1997 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN13501-1:2002 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN319:1993 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN1602:1997 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN12664:2001 AU09114039-1 (R1) Intertek
EN1186-3/1/14:2002 GZATR071200944CM SGS
REACH AU09114039-1 (R1) Intertek
BS476 PART 6 & 7 (CLASS 1 & 0) GZML05110606 SGS
M1 K091185 LNE
RoHS SZHJ174957 Intertek
RoHS 101189-601135 Bureau Veritas (LCIE)
RoHS SHAH00148327 Intertek
Wiederverwertung Gewabhrleistung

Multipanel UK verfolgt eine
Wiederverwertungspolitik, bei der volle
Paletten sauberer, nagelfreie Aluminium-

Verbundplatten an der Baustelle abgeholt

und zu unserem Werk zurtickgebracht

werden, wo sie in unsere Produkte oder in
Produkte andere Weltmarkte zurtickgeftihrt

werden.

Multipanel UK arbeitet in Ubereinstimmung

mit allen geltenden Umweltgesetzen und
halt alle entsprechenden Zertifizierungen

far unsere Produkte.

Wir haben uns zum Ziel gesetzt, toxische
Emissionen zu verringern und bemuhen
uns, in allem was wir tun die besten
Umweltpraktiken anzuwenden.

Fur weitere Informationen zu unserer
Umwelt- und Wiederverwertungspolitik
beziehen Sie sich bitte auf unsere

Umweltbroschdure.

All ALUPANEL PE - Lackierungen haben
fur interne und externe Anwendungen eine
Garantie von 5 Jahren. Alle gebUrsteten
Oberflachen und Spiegelglanzpolituren
haben nur fur die interne Anwendung eine
Garantie von 5 Jahren.

www.multipaneluk.co.uk
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Lagerung Anweisungen:

ALUPANEL sollte in einem sauberen

und trockenen Bereich gelagert werden.
Vor Gebrauch ist sicherzustellen, dass
die Platten eine Mindesttemperatur

von 15°C haben. Es ist wichtig, dass
Platten korrekt gelagert werden, wenn
sie nicht in Gebrauch sind. Es wird eine
Schutzschicht zwischen den Platten
empfohlen, um auftretende Schaden zu
verhindern; auBerdem wird empfohlen, auf
einer ebenen, horizontalen Oberflache zu
stapeln.

Schutz- ausriistung:

In allen Fallen sollten Sie die
Sicherheitsrichtlinien Ihres Arbeitsplatzes
einhalten. Allerdings empfehlen wir
lhnen, alle Platten mit Handschuhen

zu handhaben und halten Sie sich an

die Anweisungen des Herstellers Ihrer
Bearbeitungsvorrichtungen.
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Schutzfolien:

Die Klarsichtfolie auf beiden Seiten der
Platte ist eine SchutzmaBnahme, wahrend
die Platte bearbeitet, transportiert und
installiert wird. Diese Schutzfolie sollte

nur fUr die Dauer der Installation auf

der Platte bleiben. Diese Folie ist zu
entfernen, sobald die Platte befestigt und
ausgerichtet wurde. Die gldnzende/matte
Oberflache ist auf jeder Seite der Folie
deutlich gekennzeichnet. Aufgrund der Art
des Veredelungsverfahrens hat die Farbe
eine direktionale Qualitat. Beim Gebrauch
mehrerer Platten muss darauf geachtet
werden, dass die Platte in der gleichen
Richtung angebracht wird. Dies kann
durch Folgen der aufgedruckten Pfeile auf
der Schutzfolie erfolgen.

Handhabung
ALUPANEL-Platten:

Mit ALUPANEL sollte vorsichtig
umgegangen werden. Wenn groBe GréBen
bearbeitet werden sollen wird empfohlen,
dass eine geeignete Mitarbeiteranzahl bei
dem Verfahren hilft. Beim Bewegen der
Platten von einer Palette/Stapel niemals an
der Platte ziehen, immer mit ausreichend
Abstand Uber die verbleibenden Platten
auf dem Stapel heben. Dies erfordert zwei

oder mehr Mitarbeiter.

Reinigen:

Eine regelméaBige Reinigung kann
erforderlich werden, je nachdem, wo die
Platte verwendet wurde.

e | ediglich ein gemaBigter Druck ist
erforderlich, um die Oberflache zu
reinigen.

® Esist wichtig, alkalische,
saurehaltige und scheuernde
Reinigungsmittel zu vermeiden, da
dies zu einer Beeintrachtigung der
Polyesterbeschichtung der Platten
fUhren kann.

* Wenn die Platte gereinigt wurde, sollte
sie mit klarem Wasser abgesplilt
werden und mit einem staubtuch/
Leder abgerieben werden, um alle
Ruckstande zu beseitigen.

Farben

Da ALUPANEL im Werk beschichtet wird,
sind wir flexibel, um ein volles Spektrum
nicht standardisierter Farben anzubieten,
um mit fast allen RAL- und Pantonefarben
Ubereinzustimmen.

Sonderauftrédge unterliegen einer
Mindestbestellmonje und eine
marginal langere Vorlaufzeit als die

Standardprodukte.

Wenn Sie den Bedarf an einer spezifischen
FarblUbereinstimmung haben, kontaktieren
Sie bitte Ihren lokalen Sales Manager
oder Handler, um lhre Bedlirfnisse zu

besprechen.
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Standardfarpbereich

PE-Lackierungen Metalllackierungen

Ultrawhite Reinweil3 PlatinweiB 9016 Silber 9006 Splegel Silber

Hellelfenbein 1015 Ultra Marine Blau 5002 Blau 5022 Gebiirstetes Aluminium Geburstetes Kupfer

Ampelgelb 1023 Ampelgriin 6024 Grun 6005 Geburstetes Gold Geburstetes Kupfergold

Orange 2004 Ampelrot 3020 Burgundrot 3004 Glanzendes Gold Bronze Metallic

Dunnelgrow 7042 Anthrazit 7016 Schokoladenbraun 8011 Pechschwarz 9005 Geblrstetes Schwarz

www.multipaneluk.co.uk
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Unit 6, Site 2, Oak Business Units,
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